andex

Tiksotropowa, bitumiczna masa izolacyjna,
modyfikowana polimerami (masa KMB)

dwuskfadnikowa

szybkoschngca

elastyczna

przekrywajaca pekniecia podfoza

moze byc¢ naktadana na wilgotne podfoza
bezrozpuszczalnikowa

FLEXBIT 2K

Zdolnos$¢ mostkowania peknieé Klasa CB2 c E
Wodoodpornosé¢ Klasa R2
Elastycznos¢ w niskich temperaturach bez peknigc 2007
Reakja na ogier Klasa E VANDEX Isoliermittel-GmbH
Wodoszczelnosé Klasa W2A Industriestr. 19-23
Odpornosé na sciskanie Klasa C2A DE-21493 Schwarzenbek
Trwatos¢ zaliczona 14
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EN 15814:2012
EN 15814;PMB-CB2-W2A-
-C2A

Modyfikowana polimerami

gruba powtoka bitumiczna

do hydroizolacji konstrukgji
ponizej poziomu gruntu

OPIS PRODUKTU

VANDEX FLEXBIT 2K to dwusktadnikowa, wzmacniana
wtdknami, bezrozpuszczalnikowa masa izolacyjna na bazie
emulsji bitumicznej modyfikowanej polimerami.

ZASTOSOWANIA

VANDEX  FLEXBIT 2K stuzy do  wykonywania
grubopowtokowych izolacji przeciwwodnych w budynkach:
e Scianach i ptytach fundamentowych

e garazach podziemnych

e izolacja posrednia w pomieszczeniach mokrych
e izolacja posrednia balkonéw i taraséw

e do klejenia paneli termoizolacyjnych
WEASCIWOSCI

VANDEX FLEXBIT 2K posiada wysoka
na dziatanie agresywnych wod gruntowych.
Powtoka dzieki swojej elastycznosci mostkuje zarysowania
podtoza.

odpornosc

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podtoze powinno byé nosne, réwne i czyste, pozbawione
zanieczyszczen, takich jak oleje i smary. Ubytki i spekania
podtoza nalezy naprawi¢ przed utozeniem izolacji, np. przy
uzyciu zaprawy VANDEX UNI MORTAR 1.

Izolacje VANDEX FLEXBIT 2K mozna uktadaé na suchych
lub lekko wilgotnych podtozach.

Ostre krawedzie uszczelnianych elementéw nalezy lekko
sfazowad przed natozeniem powtoki.

MIESZANIE

Najpierw nalezy wymieszaé przy wuzyciu mieszadta
wolnoobrotowego emulsje bitumiczng w oryginalnym
opakowaniu. Nastepnie powoli dosypac sktadnik proszkowy
i miesza¢ przez 2-3 minuty do uzyskania mieszaniny
o jednorodnej konsystencji.

NAKELADANIE

Gotowy materiat naktada sie na podtoze przy uzyciu kielni
zabkowanej lub blachy stalowe;j.
Zalecane temperatury podtoza i
od +5°C do +30°C.

powietrza wynosza

VANDEX FLEXBIT 2K naktada sie w dwdch warstwach.
Pierwsza warstwe nalezy utozyé w dwéch etapach zgodnie
z zasadg mokre na mokre. W pierwszym etapie wykonuje

sie warstwe wyroéwnawcza, tzw. szpachlowanie drapane.
W drugim etapie naktada sie warstwe wtasciwa.

W przypadku powtok zbrojonych siatkg z wtdkna szklanego,
nalezy ja wtopié¢ w pierwszag warstwe.

Druga warstwe naktada sie po wstepnym utwardzeniu sie
pierwszej (powierzchnia sucha w dotyku).

Ptyty termoizolacyjne nalezy przykleja¢ do utwardzonej juz
powtoki.

Swiezg izolacje nalezy chroni¢ przed silnym nastonecznieniem
i deszczem.

ZUZYCIE
) Grubosé
Rodzaj iy - .
o llo$¢ warstw Zuzycie suchej
obcigzenia
warstwy
Obnge.nle 2 warstwy 4,5kg/m? | 3 mm
wilgocia
Obcigzenie
woda ne 2 warstwy 4,5kg/m? | 3 mm
wywierajaca
ci$nienia
Obcigzenie 2 warstw
woda pod . Y 5,5 kg/m? 4mm
el z siatka zbrojaca
ci$nieniem
OPAKOWANIA

Wiadro 30 kg, w sktad ktérego wchodzi:
e emulsja bitumiczna 22 kg
e sktadnik proszkowy 8 kg

PRZECHOWYWANIE

Okres przechowywania w oryginalnych, nieuszkodzonych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C wynosi
9  miesiecy. Produkt chroni¢ przed mrozem i ostrym
nastonecznieniem.

CZYSZCZENIE

Swiezy VANDEX FLEXBIT 2K mozna usunac z rak i narzedzi
przy uzyciu czystej wody z mydtem. Po utwardzeniu VANDEX
FLEXBIT 2K mozna usunac¢ typowym rozpuszczalnikiem.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
Prosimy zapoznac sie z aktualnymi Kartami Charakterystyki
produktu.
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DANE TECHNICZNE

Kolor:

emulsja brazowy

proszek szary

powtoka po utwardzeniu czarny

Gestos$¢ mieszaniny [g/cm?] 1,13

Temperatura naktadania [°C] powyzej 5°C

Zdolno$¢ mostkowania peknieé podtoza

grubosc¢ mokrej powtoki 2 mm w temp. [mm] 2

+4°C

Wspétczynnik dyfuzji pary (] 5'000-30'000

Odpornosé na ciepto [°C] +70  bez przesuniec
Odpornosé na zimno [°C] 0 bez pekniec¢ przy zagieciu
Wodoszczelnosé (DIN 52123) [bar] 0,75

Odpornosé na deszcz odpornosc uzyskiwana po ok. 5 godzinach

Zmniejszenie grubosci w procesie

wigzania po 28 dniach [%] ok. 20

Podane wartosci sg wielkosciami srednimi uzyskanymi w warunkach laboratoryjnych. Warunki otoczenia w trakcie aplikacji
i utwardzania produktu, takie jak temperatura, wilgotnos¢ oraz porowatosé podtoza moga wptynac na te wielkosci.

Zawarte w niniejszym dokumencie dane techniczne, zalecenia i instrukcje dotyczqce uzytkowania, skfadowania i eksploatacji produktu podane zostaly w oparciu o posiadang przez Flowcrete Polska Sp. z o.o. (dalej ,Flowcrete”)
wiedze, doswiadczenie i odzwierciedlajq najlepszy znany na dany moment sposéb korzystania z opisywanego materiatu. Biorgc pod uwage wystepowanie czynnikéw niezaleznych od producenta, takich jak réznice w jakosci poszczegélnych podfozy,
narzedzi i innych materiatéw pomocniczych, zmienne warunki pogodowe czy rzetelnos¢ wykonania oraz dbatosé o prawidtowq eksploatacie, niestosowanie sie do zapiséw zawartych w niniejszej Karcie Systemu oraz odpowiednich, pisemnych zalecen,
wydanych przez upowaznionych przedstawicieli Flowcrete, nie moze stanowi¢ podstawy do ponoszenia odpowiedzialnosci przez Flowcrete. Nalezy zawsze stosowaé sie do aktualnie obowigzujgcych norm i zasad sztuki budowlanej, a takze zasad

bezpieczeristwa, higieny i ochrony zdrowia, zgodnie z informacjami zawartymi w odpowiednich kartach charakterystyki oraz na opakowaniach poszczegélnych Juktéw. Ni Karta Systemu zastepuje wszystkie wczesniejsze jej wersie. W celu
pi gieny Yy g i % P ysty P P P i % PUi ¥ isze jej i

uzyskania aktualnych Kart Systeméw zalecane jest skontaktowanie sie z przedstawicielem Flowcrete Polska.

Construction Flowcrete Polska Sp. z 0.0.
@ Products Group  ul. Marywilska 34
Europe 03-228 Warszawa, Polska

tel.: +48 22 879 8907, fax: +48 22 879 8918 d l
WWW.CPQ-€Urope.com  email: poland@cpg-europe.com www.vanaex.com.p
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